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(54) TM«: WRAPPER CONSISTING OF A HEAT-SHRINKABLE PLASTIC SLEEVE FOR PACKAGING AT LEAST ONE OBJECT 

(57) Abstract 

A wrapper ( 1 00) comprising amain portion (101) 
and a complementary external overlaid panel (103) 
connected to the main portion (101) along two parallel 
seams (102, 105). The two seams (102, 105) are closely 
spaced so that the complementary panel (103) defines 
a narrow space (104) for housing at least one elongate 
accessory (10). The complementary panel (103) further 
includes at least one cut-out (110) defining the outline 
of a pull-tab (111) with side edges extending towards 
a free upper or lower edge of the panel to enable 
the removal of a flap (115) formed by tearing the 
corresponding portion of said panel. 



(57) Abrege* _ 

L'enveloppe (100) comporte une portion princi- 
pale (101) et un rabat compldmentaire (103) s^tendant 
exte>ieurement par superposition en e*tant relie* a la por- 
tion principale (101) par deux lignes de soudure par- 
alleles (102, 105). Conform6ment a 1'invention, les 
deux lignes de soudure (102, 105) sont rapprochtes 
de facon que le rabat cbmpl^mentaire (103) ddlimite 
un logement 6troit (104) destine" a recevoir au moins 
un accessoire allongd (10). Le rabat complementaire 
(103) presente en outre au moins une decoupe (110) 
ddfinissant le contour d'une tanguette de prehension 
(Ml) dom les bords late*raux s'dtendent en direc- 
tion d'un bord libre sup6rieur ou inf6rieur du rabat, 
pour permettre de detacher le volet (115) obtenu par 
dechirure de la portion concemee dudit rabat. 
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ENVELOPPE DESTINEE A L 1 EMBALLAGE D'AU MOINS UN OB JET, 
DU TYPE CONSTITUE PAR UN MANCHON EN MAT I ERE 
PLASTIQUE THERMORETRACTABLE. 

L' invention concerne l'emballage d'objets, et en 
particulier le conditionnement de produits de consommation 
tels que les produits alimentaires , chimiques, cosmetiques, 
ou pharmaceutiques, au moyen d'une enveloppe constitute par 
5 un manchon en matiere plastique thermoretractable . 

De tels manchons thermoretractes sur un ou 
plusieurs objets a emballer sont aujourd'hui largement 
utilises comme supports d' informations destinees au 
consommateur ou a 1 ' utilisateur , ou encore d' informations 

10 d'ordre purement commercial. lis peuvent aussi servir a 
assurer 1 ' immobilisation relative des moyens d'ouverture ec 
de fermeture (lorsque l'objet est un contenant) . Dans le 
cas de plusieurs objets. ces manchons assurent simultane- 
ment le maintien des objets et leur posit ionnement relatif . 

15 0n connait egalement des enveloppes du type 

precite, presentant un rabat complementaire. 

Le document FR-A-2 . 698 . 851 de la demanderesse 
decrit ainsi une enveloppe constitute par un manchon 
comportant un rabat complementaire s'etendant exterieure- 

20 ment par superposition sur la portion principale du 
manchon, ledit rabat etant relie au niveau de ses extremi- 
tes laterales a ladite portion principale par deux lignes 
de soudure paralleles agencees selon des generatrices du 
manchon . 

Le rabat complementaire d'une telle enveloppe 
connue est en principe prevu pour etre amovible, et il sert 
alors a delivrer des informations specif iques supplementai- 
res qui sont presentes sur le rabat lui-meme, ou encore sur 
une notice explicative disposee dans la pochette que forme 
le rabat detachable avec la portion principale du manchon. 
Les deux lignes de soudure qui del imi tent la longueur de ce 
rabat complementaire sont alors relativement eloignees - 
l'une de 1' autre de facon a disposer d'un emplacement 



25 



30 
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suffisant (en general un tiers a un quart de la circonfe- 

rence du manchon) . 

L' invention a pour but d' adapter cette technolo- 

gie de manchon thermoretractable a rabat complementaire 
5 pour resoudre le probleme du maintien d'au moins un 

accessoire allonge, par exemple une longueur de tube, 

associe a l'objet ou aux objets emballes. 

Ce probleme peut se poser dans des domaines 

d' application tres varies. Dans le domaine industriel, on 
10 peut par exemple citer le cas d'une pipette de distribution 

associee a un conteneur-distributeur d'huile ou de lubri- 

fiant, notamment en aerosol, ou encore le cas d'un embout 

tubulaire pour distributeur de produit cosmetique. Dans le 

domaine alimentaire, on peut par exemple citer le cas d'une 
15 paille servant a consommer une boisson stockee dans un 

contenant . 

Les solutions deja proposees pour resoudre ce 
probleme sont en general rudimentaires : 1' accessoire est 
souvent maintenu sur l'objet par un simple ruban adhesif 
20 qui est enleve a la premiere utilisation. Outre l'estheti- 
que discutable et le maintien incertain de 1 ' accessoire, on 
ne peut remettre en place 1' accessoire apres utilisation, 
sauf a utiliser a nouveau un ruban adhesif. Dans le domaine 
alimentaire, on a propose d'enfermer une paille dans un 
25 sachet qui est ensuite colle sur l'objet ou son emballage, 
ou encore de coincer cette paille entre la surface exte- 
rieure de l'objet et une enveloppe en matiere plastique qui 
est thermoretractee sur ledit objet. 

On peut egalement citer le document GB-A- 100 . 178 , 
30 qui illustre une etiquette en cellophane, dont une extre- 
mite est enroulee sur elle-meme pour former un compartiment 
cylindrique permettant d'inserer le manche d'un pinceau ou 
autre accessoire analogue. Un tel. enseignement ne peut 
toutefois etre. transpose . pour les- manchons en matiere 
35 plastique thermoretractable, car ia retraction du manchon 
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deformerait la portion enroulee sur elle-meme au point 
d'empecher toute formation de logement. 

L' invention a pour objet de resoudre le probleme 
precite, en concevant une enveloppe unitaire supprimant les 
5 inconvenients ci-dessus relatifs au maintien et/ou au 
replacement du ou des accessoires allonges . 

II s'agit plus particulierement d'une enveloppe 
destinee a l'emballage d'au moins un objet, du type 
constitue par un manchon en matiere plastique thermo- 

10 retractable apte a entourer etroitement par une portion 
principale au moins une partie de 1' objet en cas d' objet 
unique, ou du groupe d'objets en cas de pluralite d'objets, 
ledit manchon comportant en outre un rabat complementaire 
s'etendant exterieurement par superposition en etant relie 

15 au niveau de ses extremites laterales a la portion princi- 
pale du manchon par deux lignes de soudure paralleles 
agencees selon des generatrices du manchon, caracterisee en 
ce que les deux lignes de soudure sont rapprochees de facpon 
que le rabat complementaire delimite avec la paroi en 

20 regard de la portion principale du manchon un logement 
etroit destine a recevoir au moins un accessoire allonge, 
et le rabat complementaire presente en outre au moins une 
decoupe definissant le contour d'une languette de prehen- 
sion dont les bords lateraux s'etendent en direction d'un 

25 bord libre superieur ou inferieur dudit rabat, pour 
permettre de detacher le volet obtenu par dechirure de la 
portion concernee dudit rabat realisee en tirant la 
languette associee. 

Ainsi, lorsque l'emballage est equipe de son ou 

30 ses accessoires allonges, et qu'il est retracte sur 
1' objet, il suffit de detacher le ou les deux volets pour 
acceder a une ou aux deux extremites de 1' accessoire ou de 
chague accessoire loge dans le compartiment etroit associe. 
L' accessoire ou chaque accessoire allonge peut etre alors 

35 aisement saisi, et, si le mode d' utilisation concerne s'y 
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prete, ledit ou lesdits accessoires peuvent etre replaces 
dans leur logement . 

De preference, les bords lateraux de la ou de 
chaque languette de prehension se prolongent chacun par une 
5 ligne de piqures ou analogues s'etendant sensiblement 
parallelement aux lignes de soudure et jusqu'au bord libre 
concerne du rabat complement aire . Le ou les volets sont 
alors aises a detacher en tirant sur la languette de 
prehension associee. En particulier, la ou chaque decoupe 
10 pourra presenter un contour incurve, en U, ou en V. 

II est par ailleurs interessant de prevoir que le 
rabat complementaire presente une bande rapportee de 
renfort s'etendant parallelement aux lignes de soudure, 
dans laquelle est pratiqu§e au moins en partie la ou chaque 
15 decoupe definissant une languette de prehension. 

La ou chaque decoupe peut alors s'etendre en 
totalite dans la largeur de la bande de renfort, ou en 
partie seulement, auquel cas 1 ' un au moins des bords 
lateraux de la languette s'etend au-dela de la largeur de 
20 ladite bande de renfort. 

De preference, la bande de renfort s'etend sur 
toute la hauteur du manchon, et elle est disposee contre 
la face interne du rabat complementaire. 

II est egalement interessant que cette bande de 
25 renfort soit realisee en matiere plastique, a partir d'un 
film mono-oriente selon une direction determinee, ladite 
bande etant obtenue de telle fa^on que sa direction 
longitudinale soit parallele a cette direction determinee. 
- Ainsi, on parvient a supprimer presque totalement le 
30 retrait circonf erentiel a la retraction pour la paroi du 
rabat complementaire, sans interferer avec la retraction de 
la paroi principale du manchon. 

Conformement a une caracteristique particuliere, 
le rabat complementaire presente - deux decoupes pour 
35 permettre de detacher un volet superieur et un volet 



WO 97/2*062 ^ — PCT/FR97/00174 



inferieur, lesdites decoupes delimitant encre elles une 
portion centrale dudit rabat qui sert a maintenir de facon 
amovible l'accessoire allonge. 

L' invention concerne egalement une enveloppe 
5 presentant l'une au moins des caracteristiques precitees, 
et qui est equipee de son ou ses accessoires allonges recus 
dans le logement etroit associe, ladite enveloppe etant 
remarquable en ce que le rabat complement aire presente une 
decoupe supplemental re s'etendant selon une direction 
10 circonferentielle du manchon, ladite decoupe etant disposee 
a une distance predetermine du bord libre concerne dudit 
rabat entre ledit bord libre et la decoupe definissant une 
languetce de prehension, et le ou les accessoires allonges 
sont egalement trongonnes en regard de cette decoupe 
15 supplementaire de facon que l'extremite coupee dudit ou 
desdits accessoires soit enlevee lorsque le volet corres- 
pondant est detache. 

En particulier alors, la decoupe supplementaire 
s'etend entre les deux lignes de piqures ou analogues, de 
20 preference sans aller jusqu'a celles-ci. 

L' invention concerne enfin une enveloppe presen- 
tant l'une au moins des caracteristiques precitees, qui est 
equipee de son ou ses accessoires allonges recus dans le 
logement etroit associe, et dont le ou les volets corres- 
25 pondants sont detaches. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' in- 
vention apparaitront plus clairement a la lumiere de la 
description qui va suivre et des dessins annexes, concer- 
. nant des modes de realisation parciculiers , en reference 
30 aux figures ou : 

- la figure 1 illustre en perspective un conte- 
nant-distributeur emballe avec une enveloppe selon 1' inven- 
tion, equipee d'un accessoire allonge qui est ici une 
pipette de distribution, et dont le - rabat complementaire 
35 presente deux languettes de prehension (encore en place sur 
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la figure 1) servant a detacher un volet superieur et un 
volet inferieur; 

- les figures 2 et 3 sont des vues partielles en 
plan, illustrant a plus grande echelle la zone de la 

5 languette superieure, ainsi que la bande de maintien 
egalement prevue pour renforcer la paroi du rabat comple- 
mentaire, selon deux agencements differents ; 

- les figures 4 et 5 illustrent la separation 
progressive des deux volets pour 1' ensemble de la figure 1, 

10 par dechirure de la zone concernee du rabat complement aire 
jusqu'a la separation de ces volets ; 

- la figure 6 est une vue en bout de l'enveloppe 
des figures 1 a 5 deja mise en forme, equipee, de sa 
pipette de distribution, avant sa mise en place sur le 

15 contenant-distributeur et sa thermoretraction sur celui-ci; 

- la figure 7 est une vue en plan de la surface 
interieure developpee de cette meme enveloppe ; 

- les figures 8 et 9 sont deux vues partielles 
illustrant une variante de l'enveloppe precedente, dans 

20 laquelle une decoupe supplementaire s'etendant selon une 
direction circonf erentielle est prevue entre les deux 
lignes de piqures associees a la languette superieure, 
respect ivement avant et apres enlevement du volet associe,- 

- les figures 10 et 11 sont des vues en elevation 
25 et de dessus d'un groupe de deux contenants emballes avec 

une enveloppe conforme a 1' invention, ladite enveloppe 
etant ici a deux compart iments ; 

- la figure 12 est une vue en bout de l'enveloppe 
des figures 10 et 11 deja conformee, equipee de son 

30 accessoire allonge, avant sa mise en place sur les deux 
contenants et sa thermoretraction sur ceux-ci ; 

- la figure 13 est une vue en plan de la surface 
interieure developpee de l'enveloppe des figures 10 a 12. 

La figure 1 illustre un objet 1 emballe avec une 
35 enveloppe selon 1' invention notee 100. En l'espece, le 
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contenant 1 est un contenant -distributeur du type de ceux 
couramment utilises pour la distribution d'huile ou de 
liquide lubrifiant, notamment par pulverisation. Le 
contenant 1 comporte ainsi un corps 2 et une valve supe- 
5 rieure de distribution 3, laquelle valve presente un embout 
de fixation 4 permettant de monter une pipette de distribu- 
tion se presentant sous la forme d'un tube allonge de 
faible section interieure. Sur la figure 1, on a illustre 
en traits mixtes la pipette de distribution, referencee 10, 

10 dans sa position montee sur 1' embout associe de la valve de 
distribution, ladite pipette etant representee integree a 
l'enveloppe d'emballage 100 ainsi que cela sera decrit plus 
en detail ci-apres. L'enveloppe d'emballage 100 equipee de 
sa pipette de distribution 10 (constituant 1'accessoire 

15 allonge precite) entoure etroitement le corps du contenant 
1 par suite d'une thermoretraction sur celui-ci. On pourra 
naturellement prevoir que l'enveloppe d'emballage est 
equipee de plusieurs pipettes regues dans le logement 
etroit associe. Un tel contenant est bien entendu donne a 

20 titre d'exemple, afin d'illustrer un cas particulier 
d'objets a emballer a 1 ' aide d'une enveloppe conforrne a 
1 ' invention. 

L'enveloppe 100 est constitute par un manchon en 
matiere plastique thermoretractable , et comporte une 
25 portion principale 101 entourant etroitement le corps du 
contenant 1, ainsi qu'un rabat complementaire 103 s'eten- 
dant exterieurement par superposition en etant relie au 
niveau de ses deux extremites laterales a la portion 
. principale 101 du manchon, par deux lignes de soudure 
30 paralleles 102, 105 agencees selon des generatrices du 
manchon . 

En 1'espece, et contrairement aux enveloppes du 
type precite deja connu, les deux lignes de soudure 102, 
105 sont rapprochees l'une de 1 ' autre 'de fagon que le rabat 
35 complementaire 103 delimite avec la paroi en regard de la 
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portion principale 101 du manchon un logement etroit 104 
destine a recevoir au moins un accessoire allonge constitue 
ici par la pipette de distribution 10. Le rabat complement 
taire 103 est done d'une largeur considerablement plus 
5 faible que celle des rabats des enveloppes connues qui ont 
pour fonction de supporter des informations et/ou de 
contenir une notice a laquelle on accede en detachant au 
moins une partie du rabat complementaire. 

Le rabat complementaire 103 presente en outre au 

10 moins une decoupe 110 definissant le contour d'une lan- 
guette de prehension 111 dont les bords lateraux s'etendent 
en direction d'un bord libre superieur ou inferieur dudit 
rabat, pour permettre de detacher le volet 115 obtenu par 
dechirure de la portion concernee dudit rabat realisee en 

15 tirant la languette associee 111. 

En l'espece, le rabat complementaire 103 presente 
deux decoupes 110 pour permettre de detacher un volet 
superieur et un volet inferieur. Ceci permet, en detachant 
les deux volets 115, d'acceder aux deux extremites de la ou 

20 de chaque pipette de distribution 10. II va de soi que 1 ' on 
pourrait ne prevoir qu'une seule decoupe, soit superieure, 
soit inferieure, selon les besoins d'acceder a une seule 
extremite seulement de 1' accessoire ou de chaque accessoire 
allonge . 

25 Le volet superieur ou inferieur est ici borde par 

les deux lignes de soudure 102, 105, de sorte que la 
traction exercee sur la languette de prehension associee 
111 permet de dechirer de fagon naturelle la paroi du rabat 
- complementaire 103 selon un trace sensiblement parallele 

30 aux lignes de soudure, jusqu'au bord superieur ou inferieur 
du manchon. II est toutefois interessant de prevoir que les 
bords lateraux de la ou de chaque languette de prehension 
111 se prolongent chacun par une. ligne de piqures ou 
analogues 114 s'etendant sensiblement parallelement aux 

35 lignes de soudure 102, 105 et jusqu'au bord libre concerne 



3DOCID: <WO 9728062A1J_> 



WO 97/28062 




PCT/FR97/00174 



9 

du rabat complementaire 103, c'est-a-dire soit le bord 
libre superieur note 116, soit le bord libre inferieur note 
117. L' expression "ligne de piqures" utilisee ici englobe 
tous types de perforations ou micro-perforations servant a 
5 faciliter la dechirure d'une paroi selon un profil prede- 
termine. La ou chaque decoupe 110 pourra en outre presenter 
un contour incurve ou en U . 

La figure 2 qui illustre a plus grande echelle la 
zone de la languette superieure perraet de mieux distinguer 

10 l'agencement d'une decoupe 110, qui se prolonge par deux 
lignes de piqures ou analogues 114 s'etendant selon deux 
generatrices du manchon. La decoupe 110 comporte ainsi une 
portion principale centrale 112 se terminant par deux bords 
lateraux 113 disposees dans une direction sensiblement 

15 parallele aux lignes de soudure de l'enveloppe. Ces bords 
lateraux 113 se prolongent chacun par une ligne piqures ou 
analogues 114 qui s'etend jusqu'au bord libre concerne du 
rabat complementaire 103, c'est-a-dire pour la figure 2 le 
bord libre superieur 116. 

20 Par ailleurs, le rabat complementaire 103 pre- 

sente ici une bande rapportee de renfort 106 s'etendant 
parallelement aux lignes de soudure 102, 105, dans laquelle 
est pratiquee au raoins en partie la ou chaque decoupe 110 
definissant une languette de prehension. Cette bande de 

25 renfort 106, qui s'etend ici sur toute la hauteur du 
manchon et est disposee contre la face interne du rabat 
complementaire 103, permet de renforcer la paroi exterieure 
du logement etroit 104 servant a recevoir l'accessoire 
allonge 10. La notion de renfort presente ici une double 

30 consonance : il s'agit d'une part de resister aux efforts 
subis par les parois de l'enveloppe lors de la retraction, 
et se traduisant par un retrecissement circonf erentiel . 
Grace a la bande de renfort 106, on parvient pratiquement 
a f iger la largeur du rabat complementaire en bioquant la 

35 retraction circonf erentielle de cette paroi, bien entendu 
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sans interferer avec la libre retraction circonf erentielle 
de la paroi interne du manchon lors de la thermoretraction 
de l'enveloppe sur l'objet emballe. Le fait de prevoir que 
la bande de renfort 106 s'etend sur toute la hauteur du 
5 manchon rend la fabrication de l'enveloppe selon 1' inven- 
tion totalement compatible avec les techniques modernes de 
fabrication en continu et a grande vitesse, dans la mesure 
ou chaque enveloppe sera decoupee a partir d'un troncon 
continu de gaine, la bande de renfort etant alors un ruban 

10 continu qui s'etend selon une generatrice de ladite gaine. 
La bande de renfort 106 pourrait en variante etre disposee 
contre la face externe du rabat complement a ire 103 , mais la 
disposition contre la face interne presente l'avantage de 
laisser une paroi externe lisse pour le rabat complementai- 

15 re. De preference, la bande de renfort 106 sera realisee en 
matiere plastique, a partir d'un film mono-oriente selon 
une direction determinee, ladite bande etant obtenue de 
telle faqon que sa direction longitudinale soit parallele 
a cette direction determinee. On est ainsi assure que la 

20 bande de renfort 106 ne presentera pratiquement aucune 
retraction selon la direction circonf erentielle de l'enve- 
loppe, c'est-a-dire selon la largeur de la bande de 
renfort . 

La presence de la bande de renfort 106 presente 
25 en outre l'avantage de faciliter l'obtention d'une decoupe 
110 parfaitement nette visant a former la ou les deux 
languettes de prehension, ce qui est important dans la 
mesure ou la ou les decoupes peuvent etre realisees soit 
sur l'enveloppe a plat soit sur cette enveloppe deja 
30 conformee, c'est-a-dire apres realisation des deux lignes 
paralleles de soudure, mais dans tous les cas avant la 
thermoretraction de ladite enveloppe sur l'objet emballe. 
La bande de renfort 106 pourra par exemple etre realisee en 
polyethylene, polypropylene, ou polyethylene terephtalate*. 
35 De preference, le film constitutif du manchon sera egale- 
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ment mono-oriente selon une direction transversale, de 
sorte que 1 ' on utilise ainsi de fagon elegante l'allonge- 
ment de la chaine moleculaire du film resultant de la mono- 
orientation pour faciliter la dechirure qui s'effectue dans 
5 la direction d' orientation du film, de sorte que la 
formation d'un ou plusieurs volets en est facilitee. Par 
contre la bande de renfort conserve quant a elle toute sa 
rigidite . 

Sur la figure 2, la decoupe 110 s'etend en 

10 totalite dans la largeur de la bande de renfort 106. 
Autrement dit f les deux lignes de piqures 114 concernent 
egalement la bande de renfort 106. Par suite, la bande de 
renfort 106 presente exactement le meme motif de decoupe et 
de lignes de piqures que ce qui est prevu pour la paroi 

15 correspondante du rabat complementaire 103. Ainsi, lorsque 
1'on detache le volet concerne, toute la paroi du rabat 
complementaire est detachee, afin de donner l'acces desire 
a 1'extremite de 1'accessoire ou de chaque accessoire 
allonge. En variante, on pourra prevoir que la ou chaque 

20 decoupe s'etend en partie dans la largeur de la bande de 
renfort 106, auquel cas l'un au moins des bords lateraux de 
la languette associee 111 s'etend au-dela de la largeur de 
ladite bande de renfort. 

La figure 3 illustre une telle variante, ou les 

25 deux bords lateraux 113 ainsi que les lignes de piqures 114 
qui les prolongent jusqu'au bord super ieur 116 du manchon, 
sont situes au-dela de la largeur de la bande de renfort 
106. On pourra naturellement prevoir un agencement interme- 
. diaire, selon lequel un seul bord lateral de la languette 

30 et sa ligne de piqures associee s'etendent dans la largeur 
de renfort 106 (variante non representee ici) . 

II est ainsi possible de detacher au moins un 
volet 115 (ici deux volets dans la-mesure ou i'enveloppe 
presente une decoupe superieure et une:. decoupe irif erieure") 

35 obtenu par dechirure de la portion concernee du rabat 103, 



JSDOCID: <WO_9728062A1_L> 



WO 97/28062 




PCT/FR97/00174 



12 

laquelle dechirure est realisee en tirant la languette 
associee 111. 

Sur la figure 4 , on a commence a tirer les deux 
languettes 111, respectivement vers le haut et vers le bas, 
5 et a realiser une partie de la dechirure des portions 
concernees du rabat complementaire 103, les lignes de 
dechirures suivant en l'espece les lignes de piqures 114 
associees . 

Sur la figure 5, les deux volets 115 ont ete 

10 compldtement degages par dechirure de la paroi du rabat 
jusqu'au bord libre correspondant du manchon, ce qui permet 
d'acceder aux deux extremites de 1' accessoire allonge 10 
ici unique, dispose dans son logement associe 104. Ainsi, 
meme avec une languette de prehension unique, et un volet 

15 unique detache, il est possible d'acceder a une extremite 
de 1 ' accessoire, pour le saisir, puis, apres utilisation, 
de le replacer dans son logement etroit associe 104. En cas 
de double decoupe, il conviendra de veiller a ce que ces 
deux decoupes 110 delimitent entre elles une portion 

20 centrale du rabat complementaire 103 dont la hauteur est 
suffisante pour maintenir correctement 1' accessoire allonge 
10, ce maintien etant compatible avec une parfaite amovibi- 
lite dudit accessoire allonge. 

L' invention englobe aussi une telle enveloppe 

25 deja equipee de son ou ses accessoires allonges regus dans 
le logement etroit associe, et dont le ou les volets 
correspondants sont detaches . 

La vue en bout de la figure 6 permet de distin- 
. guer 1' enveloppe 100, avec ses deux lignes de soudure 102, 

30 105 et son rabat complementaire 103 garni interieurement de 
la bande de renfort 106. On distingue egaleraent la pipette 
de distribution 10, ici unique, logee dans son compart iment 
etroit 104, entre la paroi principale 101 du manchon et la 
face interne de la bande de. renfort* 1Q6. 

35 La vue en plan de la figure 7, montrant la 
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surface interieure developpee de l'enveloppe 100 precitee, 
permet de distinguer d'une part la portion principale 101 
avec ses deux zones, notees A, A' associees a la ligne de 
soudure 102, et ses deux zones, notees C, C, associees a 
5 la ligne de soudure 105. On distingue egalement le rabat 
complementaire 103, qui presente une zone terminale C 
associee a la zone precitee C pour former la ligne de 
soudure 105. Ainsi que cela est aise a comprendre, lorsque 
l'enveloppe 100 est conformee, les zones A et A' sont 

10 superposees pour former la ligne de soudure 102, et les 
zones C et C sont superposees pour former la ligne de 
soudure 105. On distingue egalement la ligne de renfort 
106, dans laquelle est pratiquee une double decoupe 110 
superieure et inferieure, dont chacune se prolonge par deux 

15 lignes de piqures 114 s'etendant jusqu'au bord libre 
concerne du manchon . 

Sur la figure 7, les zones A' et C sont repre- 
sentees avec des hachures simples pour indiquer que ces 
zones sont sur la face interieure de la paroi, alors que 

20 les zones A et C sont representees avec des hachures 
croisees pour indiquer que ces zones sont derriere la paroi 
de l'enveloppe et done vues par transparence. 

Dans les modes de realisation qui viennent d'etre 
decrits, l'accessoire allonge 10, en l'espece une pipette 

25 de distribution, presente une longueur qui correspond a la 
hauteur du manchon. 

Toutefois, dans certaines applications, il peut 
s'averer que la longueur de l'accessoire ou de chaque 
accessoire allonge soit trop grande par rapport a la 

30 longueur desiree ou necessaire pour assurer sa fonction. On 
pourrait bien entendu imaginer la mise en place d'au moins 
une pipette predecoupee a la longueur, a l'interieur du 
logement etroit associe menage dans l'enveloppe selon 
1' invention. Toutefois, une telle" mise en place serait 

35 incompatible avec une fabrication industrielle et autornati- 
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see. Pour surmonter cette difficulty, on a prevu de 
modifier legerement 1 ' enveloppe precedemment decrite, et 
cette variante est illustree aux figures 8 et 9 pour le 
volet superieur. 
5 Ainsi que cela est visible sur la figure 8, 

1' enveloppe eguipee de son ou ses accessoires allonges 10 
regus dans le logement etroit associe 104 possede un rabat 
complementaire 103 qui presente la meme decoupe 110 et les 
memes lignes de piqures 114 que precedemment, mais qui 

10 presente en outre une decoupe supplementaire 118 s'etendant 
selon une direction circonf erentielle du manchon . Cette 
decoupe supplementaire 118 est disposee a une distance 
predeterminee du bord libre concerne du rabat, entre ledit 
bord libre et la decoupe 110 definissant la languette de 

15 prehension ill . On notera que cette decoupe supplementaire 
118 s'etend entre les deux lignes de piqures ou analogues 
114, ici sans aller jusqu'a celles-ci. Cette decoupe 
supplementaire 118 est de preference realisee lorsque la ou 
les pipettes de distribution sont deja en place dans leur 

20 logement etroit, de sorte que cette ou ces pipettes ou 
accessoires allonges 10 sont egalement trongonnes en regard 
de la decoupe supplementaire 118, de fagon que l'extremite 
coupee dudit ou desdits accessoires soit enlevee lorsque le 
volet correspondant 115 est detache . Apres enlevement du 

25 volet 115, on realise en meme temps un enlevement de 
l'extremite coupee 10' de la ou chaque pipette 10, et un 
acces a l'extremite restante, comme cela est illustre sur 
la figure 9. Par un positionnement judicieux d'une telle 
.decoupe supplementaire 118 prevue a la fois au niveau 

30 inferieur et au niveau superieur du rabat complementaire 
103, on peut ainsi obtenir la longueur de pipette desiree, 
tout en ayant, pour la fabrication, une longueur de pipette 
identique a la hauteur du manchon, ce qui permet de 
conserver les avantages precites de la .fabrication automa-" 

35 tique, en evitarit ainsi des manipulations fastidieuses de 
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mise en place de l'accessoire ou des accessoires allonges. 

L' invention s' applique non seulement a l'embal- 
lage d'un objet unique, comme cela vient d'etre decrit, 
mais aussi a l'emballage d'un groupe d'objets au moyen d'un 
5 manchon a plusieurs compart iments , en particulier a un 
manchon realise conformement au document FR-A- 2.637.866 de 
la demanderesse . Ce document decrit un certain nombre de 
manchons a plusieurs compart iment s , et en particulier, un 
manchon du type illustre aux figures 10 a 13 pour 1'organi- 

10 sation de ces deux compart iment s . 

Les figures 10 a 13 illustrent ainsi une enve- 
loppe 200 conforme a 1' invention, servant a emballer un 
groupe de deux contenants 11, 12. Pour alleger la descrip- 
tion, les parties identiques ou homologues de l'enveloppe 

15 100 precedemment decrite seront affectees des memes 
references augmentees de cent, et ne feront done pas 
l'objet d'une nouvelle description. 

S'agissant d'un manchon a deux compart iments , il 
est prevu une deuxieme ligne de soudure 208, agencee a 

20 distance de la premiere ligne de soudure 202, de fa?on a 
definir une membrane intermediate 209. La ligne 208 est 
naturellement parallele a la ligne 202, et les figures 11 
et 12 permettent de mieux apprehender la forme prise par 
cette enveloppe 200, respectivement deposee et retractee 

25 sur les deux objets 11, 12, avant d'etre enfilee sur ces 
deux objets. 

La vue developpee de la figure 13 permet de mieux 
distinguer les zones B, B' associees a la conformation de 
la deuxieme ligne de soudure 208. On retrouve par ailieurs 

30 les zones A, A' associees a la ligne de soudure 202, et les 
zones C, O associees a la ligne de soudure 205, comme pour 
le manchon precedent enveloppant un objet unique. Pour le 
reste, 1 ' organisation du rabat complementaire 203, avec ses 
deux decoupes 210 definissant chacune. le contour d'une* 

35 languette de prehension 211, est identique a ce qui a ete 
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precedemrnent decrit pour l'enveloppe 100. Comme precedem- 
ment, on peut ainsi former un ou deux volets 215 detacha- 
bles par dechirure, au moyen d'une traction exercee sur la 
languette 211 concemee, pour acceder a l'une ou 1' autre 
5 des extremites de 1 ' accessoire ou de chaque accessoire 
allonge 10 maintenu dans son logement etroit associe 204. 

On est ainsi parvenu a realiser une enveloppe 
dont le rabat complementaire assure le logement et le 
maintien d'au moins un accessoire allonge, tout en generant 

10 un ou deux volets qui sont detachables grace a une traction 
exercee sur une languette associee. Les multiples choix 
pour 1'agencement et le dimensionnement des decoupes 
generatrices de languettes permettent de s' adapter a de 
nombreuses situations differentes selon les besoins . 

15 L' invention n'est pas limitee aux modes de 

realisation qui viennent d'etre decrits, mais englobe au 
contraire toute variante reprenant, avec des moyens 
equivalents, les caracteristiques essentielles enoncees 
plus haut . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Enveloppe (100 ; 200) destinee a l'emballage 
d'au moins un objet, du type constitue par un manchon en 
matiere plastique thermoretractable apte a entourer 

5 etroitement par une portion principale (101 ; 201) au moins 
une partie de 1' objet en cas d' objet unique, ou du groupe 
d'objets en cas de pluralite d'objets, ledit manchon 
comport ant en outre un rabat complement a ire (103 ; 2 03) 
s'etendant exterieurement par superposition en etant relie 

10 au niveau de ses extremites laterales a la portion princi- 
pale du manchon par deux lignes de soudure paralleles (102, 
105 ; 202, 205) agencees selon des generatrices du manchon, 
caracterisee en ce que les deux lignes de soudure (102, 
105; 202, 205) sont rapprochees de fagon que le rabat 

15 complementaire (103 ; 203) delimite avec la paroi en regard 
de la portion principale (101 ; 201) du manchon un logement 
etroit (104 ; 204) destine a recevoir au moins un acces- 
soire allonge (10), et le rabat complementaire (103 ; 203) 
presente en outre au moins une decoupe (110 ; 210) definis- 

20 sant le contour d'une languette de prehension (ill ; 211) 
dont les bords lateraux s'etendent en direction d'un bord 
libre superieur ou inferieur dudit rabat, pour permettre de 
detacher le volet (115 ; 215) obtenu par dechirure de la 
portion concernee dudit rabat realisee en tirant la 

25 languette associee (111 ; 211) . 

2. Enveloppe selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce que les bords lateraux de la ou de chaque 
languette de prehension (ill ; 211) se prolongent chacun 
par une ligne de piqures ou analogues (114 ; 214) s'eten- 

30 dant sensiblement parallelement aux lignes de soudure (102, 
105; 202, 205) et jusqu'au bord libre concerne du rabat 
complementaire (103 ; 203) . 

3. Enveloppe selon la revendication 1 ou la 
revendication 2, caracterisee en ce:. que la ou chaque 

35 decoupe (110 ; 210) presente un contour incurve, en U, ou 
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en V. 

4. Enveloppe selon l'une des revendi cat ions 1 a 
3, caracterisee en ce que le rabat complementaire (103 ; 
203) presente une bande rapportee de renfort (106 ; 206) 

5 s'etendant parallelement aux lignes de soudure (102, 105 ; 
202, 205), dans laquelle est pratiquee au moins en partie 
la ou chaque decoupe (110 , 210) definissant une languette 
de prehension. 

5. Enveloppe selon la revendication 4, caracteri- 
10 see en ce que la ou chaque decoupe (110 ; 210) s'etend en 

totalite dans la largeur de la bande de renfort (106 ; 
206) . 

6. Enveloppe selon la revendication 4, caracteri- 
see en ce que la ou chaque decoupe (110 ; 210) s'etend en 

15 partie dans la largeur de la bande de renfort (106 ; 206) , 
et 1'un au ir.cins des bords lateraux de la languette 
associee (111 ; 211) s'etend au-dela de la largeur de 
ladite bande de renfort . 

7. Enveloppe selon l'une des revendications 4 a 
20 6, caracterisee en ce que la bande de renfort (106 ,- 206) 

s'etend sur toute la hauteur du manchon. 

8. Enveloppe selon l'une des revendications 4 a 

7, caracterisee en ce que la bande de renfort (106 ; 206) 
est disposee contre la face interne du rabat complementaire 

25 (103 ; 203) . 

9. Enveloppe selon l'une des revendications 4 a 

8, caracterisee en ce que la bande de renfort (106 ; 206) 
est realisee en matiere plastique, a partir d'un film mono- 
oriente selon une direction determinee, ladite bande etant 

30 obtenue de telle facpon que sa direction longitudinale soit 
parallele a cette direction determinee. 

10. Enveloppe selon l'une des revendications 1 a 

9, caracterisee en ce que le rabat complementaire (103; 
203) presente deux decoupes. (110 ; 2-10) pour permettre de 

35 detacher un volet superieur et un volet inferieur, lesdites 
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decoupes delimitant entre elles une portion centrale dudit 
rabat qui sert a maintenir de fapon amovible l'accessoire 
allonge (10) . 

11. Enveloppe selon l'une des revendications 1 a 
5 10, equipee de son ou ses accessoires allonges (10) regus 

dans le logement etroit associe (104) , caracterisee en ce 
que le rabat complementaire (103) presente une decoupe 
supplementaire (118) s'etendant selon une direction 
circonf erentielle du manchon, ladite decoupe etant disposee 

10 a une distance predeterminee du bord libre concerne dudit 
rabat entre ledit bord libre et la decoupe (110) definis- 
sant une languette de prehension, et le ou les accessoires 
allonges (10) sont egalement trongonnes en regard de cette 
decoupe supplementaire (118) de fapon que 1'extremite 

15 coupee dudit ou desdits accessoires soit enlevee lorsque le 
volet correspondant (115) est detache. 

12. Enveloppe selon les revendications 2 et 11, 
caracterisee en ce que la decoupe supplementaire (118) 
s'etend entre les deux lignes de piqures ou analogues 

20 (114), de preference sans aller jusqu'a celles-ci. 

13. Enveloppe selon l'une des revendications 1 a 
12, equipee de son ou ses accessoires allonges (10) regus 
dans le logement etroit associe (104 ; 204) , et dont le ou 
les volets correspondants (115) sont detaches. 
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